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ESCHMANNSTAHL



Wir finden die richtige Losung —
hochwertig und schnell verfUgboar.

Ein breites Angebot — schnell lieferbar: EschmannStahl bevorratet
alle gangigen Werkzeugstahle sowie EschmannStahlgtiten fir die

verschiedensten Anforderungen. Wir bieten anwendungsspezifi-
sche Stahle, angepasst an die unterschiedlichsten Branchen und
Fertigungsverfahren und beraten Sie gern bei der Auswahl des
richtigen Werkstoffs.
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II_- ESCHMANNSTAHLGUTEN

Unsere EschmannStahlgiiten

ERMOGLICHEN

Werkzeugbauern und -anwendern,
GEZIELT auf die Anforderungen -
| aus der PraxisZU REAGIEREN. (9%

Jorn Maubach, ‘

Leiter Verkauf ‘ ‘
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| eistungsstark und standig verfugbar

Die stetige Qualitadtsiberwachung und Weiter-
entwicklung der Werkstoffe hat das Ziel, die Leis-
tungsfahigkeit der Werkzeugbauer und -anwender

ES SL

Fiir mehr Produktionssicherheit und
hohere Standzeiten!

m Hohere Zahigkeit
m Bessere \Warmeleitfahigkeit

m  Erhohung der VerschleiBfestigkeit
durch Hartesteigerung

m  Gute Zerspanbarkeit

m Durch ein spezielles Harteverfahren
ist ein isotropes Geflge moglich.,

zu erhdhen. Ein Resultat dieser Arbeit und des
umfassenden Know-hows ist die Entwicklung der
EschmannStahigtten.

ES SL

Korrosionsbesténdig und
exzellent zerspanbar!

m  Minimaler Werkzeugverschleil3
B Sehr gute SchweiBbarkeit

m Hohere Produktionssicherheit
durch erndhte Zahigkeit

m  Auch fur genarbte
Blasformen geeignet

ES SL

Erstklassig, vielseitig, hochwertig —
ein Multitalent fiir alle Bereiche!

m Homogene Eigenschaften
Uber den gesamten Querschnitt

m  Hohe Narbféhigkeit

Detaillierte Informationen erhalten Sie
aus unseren Broschuren:

1200

ES

Hervorragende Narbeigenschaften (iber
den gesamten Querschnitt!

B Sehr hohe Warmeleitfahigkeit
m  Sehr hohe Zahigkeit

m \VorvergUtet bis zu 1200 N/mmg?
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II_- KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Unser WISSEN
fiir hren ERFOLG.

Horst Wendland,
Gebietsverkaufsleiter




Optimale Werkstoffauswanhl
aus breiter Angebotspalette

Seit Jahrzehnten beliefern wir den Werkzeug- und Formenbau wie z. B. die
kunststoffverarbeitende Industrie. Unser Branchen-Know-how geben wir
gern an unsere Kunden weiter.

Durch konzerneigene Madglichkeiten der Oberflachenbehandlung stehen
Ihnen weitere Technologien wie das Beschichten, Plasmanitrieren, Auftrag-
schweiBen oder Laserharten zur Verfligung. Mit diesen Verfahren kénnen
Sie gezielt die Leistung und Standzeit lhrer Werkzeuge verbessern. Diese
Ziele erreichen wir in Zusammenarbeit mit der Eifeler-Unternehmensgruppe,
einem Unternehmen der voestalpine Gruppe. Fir weitere Informationen

sprechen Sie unseren AuBBendienstmitarbeiter gerne an.




Die richtige Wahl treffen

durch anwendungsorientierte Beratung.

Wir liefern z. B. Werkzeugstéhle mit einer héheren
Warmeleitfahigkeit fur Kunststoffformeinsétze oder
korrosionsbestandiges Rahmenmaterial mit einer
hervorragenden Zerspanbarkeit.

Die verfugbaren Werkzeugstahle sind die Basis
daflr, die Wirtschaftlichkeit beim Kunden in allen
Produktionsverfahren, in denen Werkzeugstahl
zum Einsatz kommt, zu erhéhen.

Polierbarkeit
Narbbarkeit
Korrosionsbestandigkeit
Hohe Zahigkeit
VerschleiBbestandigkeit

Temperaturbestandigkeit

Hervorragende Narbeigenschaften




Bezeichnung Werkstoff-Nr. Kurzname Lieferzustand

Kunststofformenstahl

ES AKTUELL 1200 Vergutet auf 310-355 HB (1050-1200 N/mm?)
ES ANTIKOR SL Vergutet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES MULTIFORM SL Vergtet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES PRIMUS SL Gegliiht auf max. 230 HB (780 N/mm?2)

ES ULW 65 1.1730 C45U Gegliht auf max. 190 HB (ca. 650 N/mm?)
ES 120K 1.2083 EST X 40 Cr 14 Weichgegliht auf max. 241 HB (810 N/mm?)
ES 120 KESU 1.2083 ESU X 40 Cr 14 Weichgegliht auf max. 241 HB (810 N/mm?)
ES ANTIKOR S 1.2085 X33 CrS 16 Vergutet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES 100 K 1.2162 21 MnCr 5 BG-gegliht auf max. 210 HB (710 N/mm?2)
ES AKTUELL 1.2311 EST 40 CrMnMo 7 Vergltet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES AKTUELL S 1.2312 40 CrMnMosS 8-6 Vergutet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES ANTIKOR 1.2316 EST mod. X 38 CrMo 16 mod. Vergutet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES 235 W 1.28343 EST X 37 CrMoV 5-1 Weichgegliht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
ES MAXIMUM 500 1.2343 ESU X 37 CrMoV 5-1 Weichgegliht auf max. 229 HB (770 N/mm2)
ES 245 W 1.2344 EST X 40 CrMoV 5-1 Weichgegluht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
ES 245 W ESU 1.2344 ESU X 40 CrMoV 5-1 Weichgegliht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
ES AKTUELL 1000 1.2738 EST 40 CrMnNiMo 8-6-4 VergUtet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)
ES 275 K 1.2767 EST 45 NiCrMo 16 Weichgegliht auf max. 285 HB (965 N/mm2)
ES 275 K ESU 1.2767 ESU 45 NiCrMo 16 Weichgegliht auf max. 285 HB (965 N/mm?)

Einsatze auch fur Kunststoffblasformen Die Endprodukte sind vielseitig.
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II_- WARMARBEITSSTAHL

Auf die QUALITAT
der Stahle kann ich
mich bei der Beratung

VERLASSEN.

Joachim Stotz,
Key-Account-Manager




Werkzeugstahle fur hoch-
beanspruchte Werkzeuge

Mit unserer Entwicklungsarbeit
verbessern wir stetig die Zahig-
keitseigenschaften von Warmar-
beitsstahlen.

Die Stahle kommen nahezu in
allen Branchen zur Anwendung,
insbesondere im Druckguss, in
der Kunststoffverarbeitung, beim
Schmieden, in der Extrusion von
Kunststoffen und Metalllegierun-
gen sowie in der Warmumfor-
mung.

Hohe Warmfestigkeit und Warmzahigkeit

Hoher WarmverschleiBwiderstand

Gute Thermoschockbestandigkeit

Gute Anlassbestandigkeit

Leichte Zerspanbarkeit

Hohe Mal3bestandigkeit in der \WWarmebehandlung

Bei ESU-Guten: Hochglanzpolierfahigkeit
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Warmewechselrissbestandigkeit

Hochglanzpolierfahigkeit

Bezeichnung

Warmarbeitsstahl

ES PRIMUS SL

ES 2356 W .1 2343 EST
ES MAXIMUM 500 .1 .2343 ESU
ES 245 W .1 2344 EST
ES 245 W ESU .1 .2344 ESU
ES 2656 W .1 .2367 EST
ES 370G 1.2714

Werkstoff-Nr.

Kurzname Lieferzustand

.GegIUht auf max. 230 HB (780 N/mm?)
XS? CrMoV 5-1 Weichgegl(]ht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
XS? CrMoV 5-1 Weichgegli]ht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
X4O CrMoV 5-1 Weichgegtht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
X4O CrMoV 5-1 Weichgeglﬂht auf max. 229 HB

X 38 CrMoV 5-3 Weichgegliht auf max. 229 HB (770 N/mm?)

55 NiCrMoV 7 WeichgeglUht auf max. 248 HB (830 N/mm2)




Wir setzen

NEUE MASSSTARBE fiir
STANDARDGUTEN.

Hans-Giinter Scholer,
Verkauf Inland




Schnelle VerfUgbarkeit bel
gutem Preis-Leistungs-Verhaltnis

Kaltarbeitsstahle werden utblicher-
weise mit Arbeitstemperaturen
von unter 200 °C eingesetzt.
Typische Anwendungsgebiete
sind Stanz- und Schneidwerk-
zeuge fur Matrizen und Messer,
Werkzeuge fUr das Kaltmassivum-
formen, Pragen und Einsenken,
fur Gewindewalzbacken, Scheren-
messer usw.

Anforderungen, die an Kaltarbeits-
stahle gestellt werden:

m Hoher
\erschleiBwiderstand

m  Ausreichende Zahigkeit

Hinreichende
Dauerfestigkeit

B | cichte Bearbeitbarkeit

m  Sehrgute
MaBbestandigkeit
bei der Warme-
ehandlung

Anwendungsbeispiel: Pragen

Bezeichnung Werkstoff-Nr. Kurzname Lieferzustand

Kaltarbeitsstahl

ES ULW 65 .1 .1730 .C 45U .Geglﬂht auf rund 190 HB (ca. 650 N/mm?)
ES65S .1 .2363 X 100 CrMoV 5 Weichgegl(]ht auf max. 241 HB (810 N/mm?)
ES70S .1 2379 X 1563 CrMoV 12 Weichgegl(]ht auf max. 255 HB (860 N/mm2)
ES 50 SW .1 2436 X 210 Crw 12 Weichgegl(]ht auf max. 255 HB (855 N/mm?)
ES 275 K .1 2767 EST .45 NiCrMo 16 Weichgegl[]ht auf max. 285 HB (965 N/mm?)
ES 275 KESU .1 .2767 ESU .45 NiCrMo 16 Weichgegl[]ht auf max. 285 HB (965 N/mm?)

ES 60 S 1.2842 90 MnCrV 8 Weichgegliht auf max. 229 HB (770 N/mm?)
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Vielseitige Herstellungsverfahren und Ausfunrungen

Kreuzgewalzte Bleche bei 1.2379
EschmannStahl hat auch Bleche auf Lager, die
sowohl in Langs- als auch in Querrichtung umge-
formt, also kreuzgewalzt werden. Dadurch sind die
mechanischen Eigenschaften in Langs- und Quer-
richtung homogener als bei konventionell gewalz-
ten Blechen. Dies vereinfacht die Produktfertigung
durch die Anwender entsprechend, da die Walz-
richtung nicht berlcksichtigt werden muss.

Spannungsarm gegliihte Bleche

FUr bestimmte Anwendungen flUhren wir span-
nungsarm gegliihte Bleche am Lager. Gerne bera-
ten wir die Anwender mit Blick auf die speziellen
Anforderungen.

EST - Extra Strukturbehandlung
Das EST-Verfahren dient der Qualitatssteigerung der
Werkstoffe von EschmannStahl. Mit Primar- und Se-
kundarmetallurgie ist es gelungen, negative Begleit-
elemente wie Phosphor und Schwefel auf ein Min-
destmal3 zu reduzieren. Gleichfalls ist es so moglich,
ein homogenes Geflge darzustellen. Dies fuhrt zu:
e \erbesserung des Reinheitsgrades
e Erhdhung der Zahigkeitswerte
e GleichmaBigerem Glih- und VergUtungsgeflge
o  GroBerer MaBbestandigkeit bei

der Warmebehandlung

e \erbesserter Polierbarkeit und
Narbungseignung

ESU - Elektroschlacke-Umschmelzverfahren
Beim Elektro-Schlacke-Umschmelzverfahren wird ein
bereits hergestellter Rundblock in einem speziellen
Ofen nochmals elektrisch umgeschmolzen. Durch die
dabei erzielte hohe AbkUhlrate werden der Reinheits-
grad und die Homogenitat deutlich verbessert.
e \erringerung von Blockseigerungen
¢ Niedrigste Schwefel- und Phosphorgehalte
e Kaum sulfidische und oxidische Einschllsse
e Hochste Zahigkeitseigenschaften in Langs-
und Querrichtung
e Feinkorniges Geflge
e Hochste Homogenitat
® Beste Hochglanzpolierbarkeit und
Narbungseignung

Weitere Informationen erhalten Sie aus unserem
Lagerprogramm und dem technischen Katalog.
www.eschmannstahl.de
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Ausflihrungen

Unsere Werkzeugstahle werden nach DIN EN ISO
4957 hergestellt. Die Stahle kénnen geschmiedet
oder gewalzt geliefert werden.

Um Zunder und Entkohlung beim gewalzten oder
geschmiedeten Material sicher zu beseitigen, sind
bei der Werkzeugherstellung bestimmte Bearbei-
tungszugaben erforderlich. Die Toleranzbereiche
entsprechen den Normen flr:

Geschmiedete Stahle nach DIN 75627
Gewalzten Rundstahl nach DIN EN 10060
Gewalzten Vierkantstahl nach DIN 1014
Gewalzten Flachstahl nach DIN EN 10058
Breitflachstahl nach DIN 59200
Gewalzte Bleche nach EN 10029

Flr geschmiedetes Schwarzmaterial kénnen fol-
gende aufgeflhrte Bearbeitungszugaben zugrunde
gelegt werden:

Querschnitt
Zugabe

FertigmaB
f1 bzw f2

4
(9)
80 . 100 6 +1,3
100 . 125 7 =16
125 . 160 . 9 +1,8
160 . 200 . 11 +22
200 . 250 . 13 +2,6
250 . 315 . 16 +3,2
315 . 400 . 19 +4,0
400 . 500 . 24 +4,9
500 . 630 . 30 +6,0
630 . 800 . 37 +7,4
800 . 1000 . 46 +9,3

Schnelle Verfiigbarkeit

EschmannStahl bevorratet alle gangigen Werk-
zeugstahle in einem umfangreichen Sortiment und
hat auch EschmannStahlgtten fur die verschieden-
sten Anforderungen im Lieferprogramm.

Bezeichnung  Werkstoff-Nr. Kurzname
ES ULW 65 1.1730 C45U

ES 120K .1 .2083 EST .X 40 Cr 14
ES 120 KESU .1 .2083 ESU .X 40 Cr 14
ES ANTIKOR S .1 .2085 .X 33 CrS 16
ES ANTIKOR SL . .

ES 100 K .1 .2162 .21 MnCr 5
ES AKTUELL . .40 CrMnMo 7

1.2311 EST
ES MULTIFORM SL
40 CrMnMosS 8-6

ES AKTUELL S 1.2312
ES ANTIKOR 1.2316 EST mod. X 38 CrMo 16 mod.
ES 235 W 1.2343 EST

X 37 CrMoV 5-1

ES MAXIMUM 500 1.2343 ESU X 37 CrMoV 5-1

ES 245 W 1.28344 EST X 40 CrMoV 5-1
ES 245 W ESU .1 2344 ESU .X 40 CrMoV 5-1
ES PRIMUS SL . .

ES65S .1 .2363 .X 100 CrMoV 5
ES 2656 W .1 .2367 EST .X 38 CrMoV 5-3
ES 265 W ESU .1 .2367 ESU .X 38 CrMoV 5-3
ES70S .1 .2379 .X 1563 CrMoV 12
ES 50 SW .1 .2436 .X 210 Crw 12
ES 370G .1 2714 .

55 NiCrMoV 7
ES AKTUELL 1000 1.2738 EST 40 CrMnNiMo 8-6-4

ES AKTUELL 1200

ES 106 K 1.2764 .X 19 NiCrMo4
ES 275K .1 2767 EST .45 NiCrMo 16
ES 275 KESU .1 2767 ESU .45 NiCrMo 16
.ES 60 S .1 .2842 QO Mn CrV 8




voestalpine High Performance
Metals Deutschland GmbH

Otto-Hahn-Stralle 3

51580 Reichshof-Wehnrath
Tel.: +49 2265/9940-0

Fax: +49 2265/9940-100
welcome@eschmannstahl.de

www.eschmannstahl.de

Rechtshinweis: Die voestalpine High Performance Metals Deutschland
GmbH (vaHPMD) hat die vorliegenden Informationen mit gréRtmaéglicher
Sorgfalt zusammengestellt.

Trotz aller Sorgfalt kénnen sich Daten in der Zwischenzeit verandert
haben. Folglich wird jede Haftung oder Gewahr hinsichtlich der
Genauigkeit, Aktu-alitat, Richtigkeit und Vollstandigkeit der zur Verfligung
gestellten Informati-onen ausgeschlossen. Bei gemachten Angaben
handelt es sich lediglich um Beschreibungen und Anhaltswerte, welche
nur dann verbindlich sind, wenn sie als Zusagen in einem mit der
vaHPMD abgeschlossenen Vertrag ausdriicklich vereinbart werden. Des
Weiteren behalt sich die vaHPMD das Recht vor, jederzeit ohne
Voranmeldung Anderungen vorzunehmen. Die vaHPMD weist jegliche
Haftung fiir Schaden jeglicher Art, einschlieBlich Folgeschaden, die im
Zusam-menhang mit der Verwendung der bereitgestellten Informationen
entstehen, zuriick. Altere Veréffentlichungen verlieren ihre Giiltigkeit.

ESCHMANNSTAHL






