ESCHMANNSTAHL

ES 106 K

Kurzname: Anlieferungszustand: Allgemein iibliche Verwendung:
X 19 NiCrMo 4 Weichgegliiht auf max. 255 HB Werkzeuge fiir die Kunststoffverarbeitung
(855 N/mm?) mit tiefen und komplizierten Gravuren.
Werkstoff Nr.: Charakteristik: Besondere Hinweise:
1.2764 Sehr zdher, lufthartender Einsatzstahl, Einsatztemperaturen im Pulver:
Richtanalyse in %: geringe MalRanderung, ausgezeichnete 850 -880°C
C C Mo Ni Polierbarkeit, sehr hohe Kernfestigkeit im Salzbad: 880 - 930 °C
019 1,3 0,3 41 von max. 1500 N/mm?. )
Zwischengliihtemperatur:
600 - 650 °C
Warmebehandlungsdaten: Kernfestigkeit nach Ol- oder
Temperatur Dauer Abkiihlung WB-Hartung: 1200 - 1500 N/mm
Weichglihen 620 - 650 °C 2_5h e nach Luft- oder Druckluft-Hartung:
Spannungsarmgliihen 600 - 650 °C mind. 4 h Ofen 1100 - 1300 N/mm
Hirten 780 - 810 °C Gruppe II oL, nach Hartung im Einsatzkasten:
800 - 830 °C Luft 900 - 1100 N/mm
Anlassen 180 - 300 °C mind. 2 h ruhige Luft Oberfléchenharte nach Olhértung:
s. Anlassschaubild querschnittabhdngig ca. 60 HRE
S . nach Lufthartung:
Physikalische Eigenschaften: ca. 55 - 60 HRC
Wérmeausdehnungskoeffizient: Zwischen 20 °C und:
100 200 300 400 °C
12,2 13,0 12,1 13,5
Wérmeleitfihigkeit: 20 350  700°C
33,5 32,2 32,0
Gebrduchliche Arbeitshdrte: 50 - 60 HRC
Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild Anlassschaubild
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