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ESCHMANNSTAHL

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Aufbauteile fiir Werkzeuge, Grundplatten
far den Werkezug- und Vorrichtungsbau

ES ULW 65

1.1730, weichgegliht
C45U

Festigkeit: 190 HB (ca. 650 N/mm?)

Durchmesser
in mm

Ausfiihrung: bis @ 200 mm schwarz, ab @ 210 mm geschélt bzw. Gberdreht

20 25 80 385 40 45 50 55 60 65 70 /6 80 8 90 95 100 110
120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290
800 310 3820 3840 350 360 400 420 450 500

Vierkant

in mm

95 100 1170 120 130 140 150 160 176 185 195 205 215 235 256 275
306 32565 356 3765 4065 425 455 475 505 525 555 605

Starke

in mm

15

500
1010
2000

30
40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
1656
175
200
215
225
250
275
300
325
350
3756
400
450
500
550
600
800
1010
1250
2000

40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
165
175
200
215
225
250
275
300
325
350
375
400
450
500
550
600
800
1010
1250
2000

40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
165
175
200
225
250
275
300
3380
350
375
400
430
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

160
200
220
250
300
350
400
450
500
600
800
1010
1250
2000

50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
180
200
225
260
275
300
325
350
375
400
430
450
475
500
530
550
600
650
700
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
500
600
800
1010
1250
2000

60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
630
650
700
800
1010
1250
2000

160
200
260
300
350
400
500
600
800
1010
1250
2000

70
80
90
100
110
120
140
150
160
180
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
600
800
1010
1250
2000

90
100
110
120
130
140
150
160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000




ESCHMANNSTAHL

SE ES 1 2 0 K Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
in mm 75 80 85 90 hértbarer korrosionsbestandiger Stahl
1.2083, weichgegliiht fUr Press- und Spritzgussformen zur Ver-
200 100 160 100 200 120 160 160 160 160 200 200 200 300 400 400 X40Cr14 arbeitung von aggressiven Kunststoffen
250 110 200 120 250 1560 200 200 200 200 250 2560 250 400 450 450 Festigkeit: max. 241 HB (810 N/mm?)

800 120 250 140 800 160 260 250 250 250 300 800 800 450 500 500

350 150 300 150 350 200 300 300 300 300 350 400 350 500 550 550 aurzf:]messer Ausfiihrung: geschélt bzw. iiberdreht
|
4 1 7 4 2 4 4 4
0o 16080 160 400 250 350 950 50 880 400 480 400 550 600 600 205 255 31 3 41 46 51 56 61 71 81 91 101 111 121 131 141 151
500 180 400 180 500 300 400 400 400 400 450 500 450 600 800 700 61 170 180 oop oop oEs o8p 803 453

600 200 500 200 600 350 450 450 500 450 500 650 600 800 905 800

800 220 600 250 800 400 500 500 600 500 550 600 550 1010 1010 9056

1010 250 800 300 1010 450 550 550 800 550 600 /00 600 1250 1250 1010

1250 300 1010 350 1250 500 600 600 1010 600 800 800 800 2000 2000 1250 200 160 160 1010 160 1010 60 1010 160 200 100 200 200 1250 1010 1010
2000 350 1260 400 2000 550 800 700 1250 800 1010 1010 1010 2000 250 200 200 12560 200 1250 @ 80 1250 200 250 160 250 250
400 2000 450 600 1010 800 2000 1010 1250 1250 1250 800 250 250 260 160 260 800 200 300 300
450 500 700 1250 1010 1250 2000 2000 2000 400 800 300 300 200 800 350 250 400 350
500 600 800 2000 1250 2000 500 500 500 350 250 350 6500 3800 1010 400
550 800 1010 2000 1010 1010 1010 500 300 500 1010 3850 1250 450
600 1010 1250 1250 1250 1250 1010 350 1010 1250 400 1010
700 1250 2000 1250 500 1250 500 1250
800 2000 1010 1010
1010 1250 1250
1250

2000 Starke
in mm

160

1010 1010 1010

Starke

in mm

805 805 8065 8065 805 805 805 1010 1010 1010 1250 1250 1250 1600 1600 1250
905 905 905 9065 9065 905 1010 12560 1250
1010 1010 1010 1010 1010 1010 1250 1600

1250 1260 1250 1250 1250 1250 1600 E s 1 2 0 K E S U Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
7600 1600 1600 1600 1600 1600 . . hc.).C hgllanzpollerb“arer korr03|onsbg-
1.2083 ESU, weichgegliht standiger Stahl flr Press- und Spritzguss-
2000 X40Cr14 formen zur Verarbeitung von aggressiven
Kunststoffen

Festigkeit: max. 241 HB (810 N/mm?)

Starke

: 305
in mm

1010
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ESCHMANNSTAHL

ES Antikor S

1.2085, vergutet
X33CrS16

Festigkeit: 280-325 HB (950 - 1100 N/mm?)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
vorvergUteter korrosionsbestandiger
Kunststoffformenstahl mit ausgezeichne-
ten Zerspanungseigenschaften

ES SL

Sonderlegierung

Festigkeit: ca. 280-325 HB (950-1100 N/mm3)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:

Dieser Sonderwerkstoff ist eine Weiterentwicklung
des 1.2085. ES Antikor SL ist ein korrosionsbestandi-
ger Kunststoffformenstahl mit exzellenter Zerspanbar-
keit, gleichmaBiger Harte Gber den Querschnitt, hoher
MaBstabilitat und hervorragender SchweiBbarkeit

S 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
N mm

105 200 200 2560 200 800 200 400 200 400 200 300 @ 200
125 2560 2560 300 250 350 250 450 220 450 250 400 250
160 300 800 32565 800 400 300 500 260 500 300 500 300
200 350 350 350 350 450 350 1010 800 800 350 800 350
226 400 400 400 400 500 400 12560 350 1010 400 1010 400

250 450 450 450 450 1010 450 2000 400 1250 450 1250 450

800 1010 500 500 500 1250 500 450 2000 500 500

360 12560 1010 1010 600 2000 550 500 1010 550
1010 2000 1250 1250 1010 600 600 1250 1010
1250 2000 1250 1010 1010 2000 1250
2000 1250 1250 1500
2000 2000 2000

85

450
1010
1250

90

200
2560
300
350
400
450
500
1010
1250

1010

Starke
in mm

500 1010 500 1010 500 1010 500 1010 500 1010 500 1010 500 1010 500 500

1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010 10710 1010

Starke
in mm

500 500 500 500 1010 1010 1010 1010 1070 1010 1010 1010 1010
1010 1010 1010 1010

Starke

in mm
250 600 300 600 1070 600 1070 1010 1010 1070 1070 1010 1070

300 1010 3850 1010 1250 1010

350 1500 400 1250 1250
400 450 1600

450 500

500 1010

1010

1250

1010

1010

1010

Starke

: 305 355 405
in mm

1010 1010 1250

Neue Wirtschaftlichkeitspotenziale — ES

Im Vergleich zu anderen korrosionsbestandigen Kunststoffformenstahlen erflllt ESANTIKOR SL

die steigenden Anforderungen sowohl in wirtschaftlicher als auch in technischer Hinsicht. Seine exzellenten
technologischen Eigenschaften kombiniert dieser Werkstoff mit hervorragender Zerspanbarkeit —

fur maximale Effizienz im Einsatz.

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hervorragende Zerspanungsleistung

Minimaler Werkzeugverschlei3

Geringer MaBverzug auch bei umfangreicher Zerspanung

Sehr gute SchweiBbarkeit

GroBe Abmessungsvielfalt standig verfligbar

?7 ES SL

korrosionsbestandig
und exzellent
zerspanbar!
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ESCHMANNSTAHL

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
gut polierfahiger, kalteinsenkbarer
Einsatzstahl fir Kunststoffformen

ES 100 K

1.2162, weichgegliiht
21MnCr5

Festigkeit: 210 HB (710 N/mm?)

Durchmesser
in mm

Ausflihrung: schwarz

20 25 30 3 40 45 &0 685 60 65 /0 /5 80 90 100 110 120 130
140 150 160 170 180 200 220 240 250 270 300 350 400 500

40 100 60 2000 60 2000 80 1600 80 160 100 160 200 1010 200 1010

60 160 80 80 100 2000 100 200 120 200 250 2000 250 2000
80 200 100 100 120 120 260 160 250 300 300
100 2560 120 120 160 200 800 200 500 350 400
120 300 160 160 200 250 350 250 1010 450 1010
160 500 200 200 2560 800 500 800 1600 500 1600
200 1010 250 250 300 350 1010 3850 2000 1010 2000
250 1600 300 300 350 400 1600 500 2000
800 2000 350 350 400 450 2000 1010
500 400 400 500 500 1600
1010 450 450 1010 1010 2000
1600 500 500 1600 1600
2000 1010 1010 2000 2000

1600 1600

2000 2000

Stéarke
in mm

140

1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010
2000

Vierkant
in mm

20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 120 130

140 150 160 180 205 225 265 305

OBERFLACHENVEREDLUNG DURCH DIFFUSION
MOLDADUR

Was ist Moldadur?

MOLDADUR ist ein spezieller Diffusionsprozess, welcher eine VerschleiBschutzschicht auf hoch empfindlichen
Oberflachen erzeugt. Das Verfahren wird vorwiegend bei polierten und strukturierten Oberflachen auf Kunststoff-
formen angewendet. Durch speziell an den Werkzeugstahl angepasste Behandlungsparameter ist es mdglich,
eine kratzfeste Oberflache unter Erhaltung der optischen Erscheinung der damit erzeugten Kunststoffoberflache
zu erzielen. Eine maBliche Veranderung und eine Beeinflussung der Grundhérte des Werkzeugs sind durch

die Behandlung nicht feststellbar.

Alles aus einer Hand

Mit MOLDADUR erweitern wir unser Leistungsspektrum um einen entscheidenden Schritt. EschmannStahl

ist Inr Partner von der Werkstoffberatung bis zum Schutz des einbaufertigen Werkzeugs. Mit optimal aufeinander
abgestimmten Prozessen und einem zentralen Ansprechpartner bieten wir Ihnen mit MOLDADUR einen
Oberflachenschutz neuester Technologie in der gewohnten Servicequalitdt von EschmannStahl.

Standzeiterhhung VerschleiBbestandigkeit Polierergebnis PVD-Beschichtung
fur bessere fur gleichbleibend fur perfekte im Anschluss
Wirtschaftlichkeit gute Ergebnisse Oberflachen moglich

Unsere Werkstoffempfehlungen

Werkstoff Ausgangsharte Obe“r"flli:ilg:::;é rte Eindringtiefe
ES Primus SL ca. 550 HV (50 HRC) | ca. 1300 HV ca. 30 -50 pm
ES Atlas 42 ca. 430 HV (40 HRC) | ca. 1000 HV ca. 30 -50 pm
ES Aktuell 1200 | ca. 360 HV (36 HRC) | ca. 900 HV ca. 30 -50 pm

Alle Standard-Werkzeugstahle sind zusatzlich mit Moldadur behandelbar.

10

11
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ESCHMANNSTAHL

ES Aktuell

1.2311, vergUtet
40CrMnMo 7

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
vorvergUteter Kunststoffformenstahl fir
Stérken bis 400 mm (fUr groBere Stérken
empfehlen wir ES Multifrom SL), gut
polierbar, bestens narbungsgeeignet.

Festigkeit: 280-325 HB (950-1100 N/mm?)

Durchmesser

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

Starke

in mm

in mm

206 258 308 36 40,8 45,8
101,6 111,6 121,65 131,6 141 151,56
252 272 282 303 323 353

50,8
161
383

56
172
403

60,8
182

66
192

70,8
202

/6

212

81

222

91

232

300 150 800 250 300 350 800 700 800 400
400 200 1010 800 400 400 1010 800 1010 450
500 250 1260 350 450 500 12560 1010 1250 500
560 800 2000 400 500 600 1250 600
600 350 450 600 800 800
800 400 500 800 1010 1010
1010 450 5560 1010 1250 1250
1250 500 600 1250 2000
2000 550 800 2000

600 1010

800 1250

1010 2000

1250

2000

Stéarke

in mm
805
905
1070
1250

8056
905

1010
1250

8056
905

1010
1250

805

1010
1250

506
8056
905

1010

1250

8065 805 805 805

1010 1010 1010

1260 1250 1250

1010
1250

Stérke
in mm

30 50 40 200 50 1010 60 1070 80 1010 8 1010 100 1010 160 160
40 60 50 250 60 1250 80 1250 100 1250 100 1250 130 1250 200 200
50 80 60 300 80 2000 100 2000 120 2000 160 160 2000 250 250
60 100 80 1010 100 120 130 200 200 300 300
80 160 100 1250 120 130 160 250 250 350 350
100 200 130 2000 130 160 200 300 300 400 400
120 250 160 160 200 250 350 350 450 450
160 300 200 200 250 300 400 400 500 500
200 350 250 250 300 350 450 450 600 600
250 500 300 300 350 400 500 500 800 800
300 800 350 350 400 450 600 550 1010 1010
500 1010 400 400 450 500 1010 600 1250 1250
1010 1250 500 450 500 600 1250 800 2000 2000
1250 600 500 600 800 2000 1010

1010 600 1010 1010 1250

1250 800 1250 1250 2000

2000 1010 2000 2000

1250
2000

Vierkant
in mm

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 100

110 120 130 140 150 160 176 185 195 205 215 235 256 2765 306 325

356 376 405

12
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ESCHMANNSTAHL

E S SL Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Universell einsetzbarer Werkzeugstahl,
Sonderlegierung bestens narbungsgeeignet, strukturero-

dierbar, gut polier- und schweiBbar,
nitrierfahig, verchrombar, gleichmaBige

Festigkeit: 280-325 HB (950-1100 N/mm?) Harte Uber den gesamten Querschnitt

Durchmesser
in mm

Ausflhrung: geschalt bzw. Uberdreht

26 31 41 51 61 /1 81 101 111121 131 161 172 202 222 232
2b2 282 303 823 358 383

1260 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 12560 12560 12560 1250 1500

Starke

in mm

1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1250 1250
1500

Kreative Werkstofftechnologie hat
einen Namen — ES o

Der einzigartige EschmannStahl Werkstoff bietet ein herausragendes
Eigenschaftsportfolio fur vielfaltige Anwendungsgebiete:

Erheblich verbesserte Durchvergiitung gegeniiber 42CrMo4
Gewalzte Bleche bis 150 mm Stérke sind spannungsarm gegliht
Polierfahig

Alle Oberflachenbehandlungsverfahren méglich

Gute SchweiBbarkeit

Hohe Zahigkeit

?7 ES SL

Ergebnis kreativer
Werkstoffentwicklung! faf

GroBer Handlungsspielraum
fUr vielseitige Einsatzbereiche

Aus den Bereichen Baustahl und Werkzeugstahl
wurden die positiven Eigenschaften zu einem
multiplen Werkstoff zusammengefligt. Der Stahl
steht aufgrund des reduzierten Nickelgehalts

konkurrenzlos im Wettbewerb.
Konstante mechanische Kennwerte
Uneingeschrénkt narbfahig

Gute Zerspanbarkeit

Hohe Warmeleitfahigkeit

14
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ESCHMANNSTAHL

ES Aktuell S

1.2312, vergutet
40CrMnMoS8-6

Festigkeit: 280-325 HB (950-1100 N/mm?)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
vorvergUteter Kunststoffformenstahl fir
Formrahmen und Aufbauplatten, beste
Zerspanbarkeit

Durchmesser

in mm
20,6 258
86 91,5
212 222
423 453

30,8

101,56
232
483

35,8

111,56
242
503

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

40,8 45,8 56

121,6 181,6 141,65 151,56
262 272 282 3083
523 563 603 653

Starke
in mm

61
161,5
323
703

66
171,56
353
763

71
182
3783
803

76

192
383

81

202
4038

160 160 160
200 165 200
260 200 225
300 215 250
350 226 275
400 250 300
450 275 325
500 300 350
1010 350 400
12560 400 450
2000 450 500
500 600
600 800
1010 1010
1250 1250
2000 2000

200
250
300
350
400
450
500
600
1010
1250
2000

160 200 160 200
200 250 200 @ 250
250 800 250 300
2756 350 300 350
300 400 350 400
825 450 400 450
350 500 450 500
3765 800 500 600
400 1010 550 800
425 12560 600 1010
450 2000 800 1250
500 1010 2000
550 1250

600 2000

800

1010

1250

2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
800
1010
1250
2000

300
350
400
450
500
600
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
800

1010
1250
2000

300
400
600
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
800
1010
1250
2000

400
500
600
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
800

1010
1250
2000

300

400

600
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
800
1010
1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

200
260
300
350
400
450
500
550
600
800
1010
1250
2000

200
250
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

200
250
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

260
300
350
400
450
500
550
600
700
800
1010
1250
2000

400
450
500
550
600
800
1010
1250
2000

400
450
500
550
600
800
905
1010
1250
2000

400
450
500
550
600
800
905
1010
1250
2000

400
450
500
550
600
700
800
905
1010
1250
2000

500
550
600
805
905
1010
1250
1600
1850
2000

8056
905
1010
1250
1600

506
6056
805
905
1010
1250
1600
1850
2000

806 1250
9056
1010
1250

1600

Starke

in mm
505
605
805
905
1010
1250
1600
1850

805
9056
1010
1250
1450
1600

810
9056
1010
1250
1600
1850

810

1010
1250
1600

9056

1070
1250
1400

905

1010

1010
1250

1010

1010
1250

1250

1250

16

17
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ESCHMANNSTAHL

ES Antikor

1,2316 mod., vergutet
X38CrMo16mod.

Festigkeit: 280-325 HB (950-1100 N/mm?)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Korrosionsbestéandiger, verglteter Formenstahl, der
aufgrund seiner modifizierten Analyse im Vergleich zum

ES 235 W

1.2343, weichgegliiht
X37CrMoV5-1

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Warmarbeitsstahl fir Strangpress- und
Schmiedewerkzeuge sowie Kunststoff-
formen mit hohen Anforderungen an die

DIN-Werkstoff einen eingeschrankten Deltaferrit-Gehalt
aufweist. Dadurch werden Polierfahigkeit, Zahigkeit und
Zerspanbarkeit verbessert.

Durchmesser
in mm

206 26 31 36
121 131 141 151
823 3563 373 403

41
161
433

46
172
453

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

51 5 61 66 71 76 81 86 91 96 101 111

182 192 202 212 222 232 242 252 262 272 282 3083

503 553

o 2
160 160 160 350
200 200 200 400
250 250 260 1010
800 800 3800 1250
500 400 350 2000
1010 500 400
1250 1010 500
2000 1250 1010
2000 1250
2000

160
200
250
300
350
400
450
500
600
1010
1250

350

1010
1250
2000

Zahigkeit
Festigkeit: max. 229 HB (770 N/mm?2)

Durchmesser
in mm

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

15 205 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 91 101

111 121 181 141 151 161 172 182 192 202 212 222 232 242 252 262

292 3803 313 3823 3833 358 363 378 383 403 423 4383 453 463

483 6503 523 543 563 583 603 663

2000

160 250 160 500 160 1010 160 1010 160 160 160 1010 160 160 1010 1010
200 300 200 1010 200 12560 200 1260 200 200 200 1260 200 200 1250 1250
250 400 250 1250 250 250 260 250 250 250 250
300 500 300 300 300 300 300 300 300 300
500 1010 350 350 400 350 350 350 350 350
10710 1250 400 400 450 400 400 400 400 400
1250 500 450 500 450 500 500 500 500

1010 500 1070 500 1010 1010 1010 1010

1250 1010 1250 1010 1250 1250 1250 1250

1250 1250

160 1010 160 500 160 1010 160 500 160 1010
200 12560 200 1010 200 200 1010 200 1250
250 250 1800 250 250 250

300 300 2000 300 300 300

350 350 350 350 350

400 400 400 400 400

450 450 450 450 500

500 500 500 500 1010

550 1010 600 600

600 1250 1010 1010

1010 1250 1250

1250 2000 2000

2000

Stéarke

in mm

200 1010 1010 1010

250 1250 1250 1600
300

350

400

500

600

1010

1250

1010
1250

1010
1250

1010 1010 1010 1250 1250 1250 1250 1250

1260 1250 1250

1070 1010 1010 1010 10170 10710 1010 1010 1010 1070 1010 1010 1010 1010 1010 1010
Starke 405
in mm

1010

18
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ESCHMANNSTAHL

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Warmarbeitsstahl fir Druck- und Strangpresswerk-
zeuge mit hdchsten Zahigkeitsanforderungen

ES Maximum 500

1,2343 ESU, weichgegliht
X37CrMoV5-1

Festigkeit: max. 229 HB (770 N/mm?2)

Durchmesser

. Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht
in mm

/08 803

Starke

in mm

500 500 500 500 500 500  B00 500 500 500 500 OO  HOO  BOO  BOO 500
850 850 850 850 850 850 850
1010 1010 1010 1010 1010 1250 1250

Starke

in mm

500 500 500 500 500 500 1600 500 1600 500 500 1250 1250 1250 1250 1250

850 850 850 850 850 850 850 850 1250
1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250
Starke 44 700
N mm
1250 950

ES 245 W

1.2344, weichgegliiht
X40CrMoV5-1 men; erhdhte VerschleiBfestigkeit

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Warmarbeitsstahl fir Strangpress- und
Schmiedewerkzeuge sowie Kunststofffor-

Festigkeit: max. 229 HB (770 N/mm?2)

Durchmesser
in mm

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

206 26 31 36 41 46 51 56 61 66 /1 76 81 86 91 101
111 121 181 141 151 161 172 182 192 202 212 222 232 242 252 262
272 282 803 323 353 383 403 423 453 503

Starke

: 20
in mm

1010 200 160 160 160 160 200 160 250 200 1010 1010 1010 1010 1010 1010
1260 2560 200 200 200 250 250 800 300 500
800 2560 250 250 300 300 350 350 1010
400 800 800 300 350 350 400 400 1250
1250 400 350 350 400 400 500 500
500 500 400 500 500 1010 1010
1250 12560 500 1010 1010 1250 1250
1010 1250 1250
1250

Starke

: 185 225 255 305 330 355 405 455
in mm

1010 1010 1010 1010 600 1010 1010 1010

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:

ES 245 W ESU Wermarbetestan it hoherom

1.2344 ESU, weichgeglUht WarmverschleiBwiderstand, hohe Z&higkeit,
X40CrMoV5-1 flr hochbeanspruchte Werkzeuge

Festigkeit: max. 229 HB (770 N/mm?2)

Stéarke

: 330
in mm

600

20
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ES SL Ein Warmarbeitsstahl der Extraklasse — ES st

Sonderlegierung
Moderne Kunststofftechnologie und hochbelastete Druckguss- und Schmiedewerkzeuge stellen héchste
Anforderungen an den Warmarbeitsstahl. Mit ESPrimus SL ist es uns gelungen, den gestiegenen Anforderungen
Festigkeit: 230 HB (780 N/mm?) der verschiedenen Branchen gerecht zu werden.
Charakteristik bzw. Verwendungszweck: Bei ESPrimus SL handelt es sich um eine technologische Weiterentwicklung des bewéhrten

ES Primus SL findet in héchstbeanspruchten Druckgussapplikationen fur Aluminium, Magnesium und anderen Nichteisenmetallen
wie Zink, Zinn und Blei ebenso Verwendung wie bei Werkzeugen fur das WarmflieBpressen, Schmiedegesenken, Schermessern und
Warmarbeitswerkzeugen, die stoBend belastet werden.

Werkstoffs 1.2343 ESU, der zusétzlich folgende Vorteile bietet:

Hoéhere Zahigkeit z. B. durch Stauchblockschmiedung

ES Primus SL ist die richtige Wahl, wenn ein hoher Widerstand gegen thermisch und mechanisch induzierte Rissbildung gefordert wird.
Hier erhdht der Sonderwerkstoff durch seine Thermoschockbestandigkeit und héchste Zahigkeit die Lebensdauer von Formen und
Werkzeugen.

Bessere Wéarmeleitfahigkeit

Erhéhung der VerschleiBbestandigkeit durch Hartesteigerung

T Durch ein spezielles Harteverfahren ist ein isotropes Geflige moglich

in mm

Ausfihrung: geschalt bzw. Gberdreht

Verzégerte Bildung von Temperaturwechselrissen in Druckgussformen fiir Premiumanwendungen
182 202 212 232 252 282 303 343 383 403

[

[

[

B Gute Zerspanbarkeit
[

[

[

Herausragend gute Polierfahigkeit z. B. fir den Kunststoffformenbau

Stéarke 105

in mm

1250 1250 1250 1250 1250 1250 12560 12560 1250 1250

7?7 ES SL

fur mehr Produktionssicherheit
und hohere Standzeiten!

Daten & Fakten

Werkstoffcharakteristik

ESU-umgeschmolzen
Nitrierfahig
Vielfaltige Beschichtungsmadglichkeiten

Gebrauchliche Arbeitsharte 30-54 HRC

22 23
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E S 65 S Charakteristik bzw. Verwendungszweck: _abordienstleistu ngen
Lufthartender Sonderkaltarbeitsstahl fir Schnitt- und
1.2363, weichgegluht Stanzwerkzeuge, Formen fiir die Kunststoffverarbeitung, , S o . L o
X100CrMoV5 Rollen, Scherenmesser, Gewindewalzbacken, Kaltorége- EschmannStghI ble’Fet vielfaltige Mess-und Prifmoglichkeiten. N“ebe“n unserer standardmaBlggn Qualitatssiche-
werkzeuge und Messwerkzeuge rung bieten wir alle in unserem modernen Labor vorhandene Prifmdglichkeiten auch als Serviceuntersuchung an
Festigkeit: max. 241 HB (810 N/mm?2) - und das nicht nur fir Werkzeugstahl.

3 Unsere Dienstleistungen im Uberblick:
Starke 40 50 80 70 80 9

in mm

1010 1010 1070 1010 1010 500 500 500 B Zerstorungsfreie Untersuchungen (z.B. Ultraschallpriifung)

B Mechanisch-technologische Untersuchungen (z.B. Zugprobe, Zahigkeitsuntersuchungen)

B Metallografische Untersuchungen (z.B. Reinheitsgrad, Gefligeuntersuchung)

ESCHMANNSTAHL
Kostenberechnung Untersuchungen

Interne Uniesuchusgen
RuckEafarung

L-Mr.

oo
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] X wmms
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" r 15008
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ES70S

1.2379, weichgegliht
X153CrMoV12

Festigkeit: max. 255 HB (860 N/mm?2)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:

verzugsarmer Hochleistungsschnittstahl flr komplizierte

Schneid-, Stanz- und Tiefziehwerkzeuge, KaltflieBpressen

und Gewindewalzrollen; zum Drahtschneiden bestens
geeignet

Durchmesser

in mm

20,56
111
2r2
463

26

121
282
483

131
292
503

303
523

41
151

323
583

313
553

51

171
333
603

56
182
363
653

61

192
363
703

66
202
378
753

Ausflihrung: geschélt bzw. Uberdreht

71

212
383

76
222
403

81

232
423

86

242
433

91
252
443

101
262
453

Starke

: 90 95
in mm

500 150 300 180 600 600 250 1010 300 600
1010 200 500 200 300 400 800
250 250 400 500
300 300 600 600
360 400 1010 800
400 600

600

Starke

in mm

30
40
50
60
80
100

50
60
80
100
150

30
40
50
60
80
100
120
150
200
250
500

30
40
50
60
70
80
100
120
150
200
250
500

40
50
60
70
80
100
120
150
180
200
2560
300
400
500
1010

206
305
500

50
60
70
80
90
100
110
120
130
150
160
180
200
250
300
350
400
500
1010

205
3056
500

60
70
80
90
100
110
120
130
150
160
180
200
250
300
350
400
500
1010

305

70
80
90
100
110
120
130
150
160
180
200
250
300
350
400
500
1010

305

80

100
120
130
150
180
200
250
300
360
400
500

38056

100
110
120
150
180
200
250
300
350
400
500
1010

305

Starke

: 275 300 400
in mm

600 600 800

Vierkant
in mm

20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 180 200 250 300

26
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Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
z.B. fUr Schnitt- und Stanzwerkzeuge; sehr
verschleiBfest, geringe Formanderung beim

ES 50 SW

1.2436, weichgegltht
X210Crw12 Harten

Festigkeit: max. 255 HB (855 N/mm?2)

aurl;:::]messer Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

206 26 31 36 41 46 51 5 61 66 /1 /6 81 86 91 96 101 111
116 121 131 141 151 161 171 181 192 202 212 222 2832 242 252 262 272 282

308 313 323 353 403

Starke

in mm

40 40 40 40 40 50 60 80 300 120 500 500 500 500
60 50 50 60 50 60 80 100 500 500
80 60 60 80 60 80 100 120
80 80 100 80 100 150 200
100 100 200 100 120 200 305
120 260 150 150 250 500
200 200 200 305
250 250 500

3065 3056
500 350
500

Vierkant
in mm

20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 200

1.2714, weichgegliiht
55NiCrMoV7 Warmschermesser

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
Standardgesenkstahl flir Schmiedegesenke aller Art,
Strangpresswerkzeuge, Druckplatten, Matritzenhalter,

ES 370G

Festigkeit: max. 248 HB (830 N/mmg2)

U IS Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

in mm

206 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 91 101 111 121 131
141 151 161 172 182 192 202 212 222 232 242 252 262 272 282 292 303 3138
823 333 3563 363 3783 383 403 413 423 453 463 483 503 5613 5623 5583 5683 603

703

1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 12560 12560 12560 1250 12560 1010 1010 1010

Starke 5.0 250 260 300
N mm

1010 1010 1010 1010 1010

28
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E s Aktu e I I 1 0 0 0 Charakteristik bzw. Verwendungszweck: ESA KT U E L Ll 200 Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
vorverguteter Kunststoffformenstahl mit einer hohen

vorverguteter Kunststoffformenstahl, gute

1.2738, vergtet Durchvergiitbarkeit und geringer Festigkeits- Sonderlegierung Warmeleitfahigkeit, gute Polier- und Narbbarkett, fir
40CrMnNiMo8-6-4 abfall von Rand zum Kern, gut polierbar, GroBformen mit hdherem VerschleiBwiderstand, fir
narbungsgeeignet StoBfangerwerkzeuge, Armaturentafeln, Millcontainer
Festigkeit: 280-325 HB (950-1100 N/mm?2) Festigkeit: 310-355 HB (1050-1200 N/mm?) und andere GroBformenwerkzeuge
?}“r:f:]messer Ausfilhrung: geschilt bzw. tiberdreht it?:r‘f 205 225 255 275 305 325 355 405 425 455 505 525 555 605
4083 423 453 483 503 623 553 603 653 703 753 803 853 903 953 1063 17070 1070 1010 1250 10710 1250 1010 1250 1070 1250 1250 10710 1250 1010
1600 1600 1450

Starke 505 235 265 275 ) .
in mm GroBere Abmessungen auf Anfrage lieferbar

1010 12560 905 1600 9065 9065 905 1600 905

1010 17010 10710 1010 1010
1250 1250 1250 1250 . . “ oy e
oo 1600 1800 e Mehr Sicherheit und hohere Produktivitat
1600 in der Kunststoffverarbeitung — ESAKTUEL| 1200
1850

Dort, wo optimale Narbfahigkeit, hohe Produktionssicherheit und reibungslos ablaufende Prozesse
gefragt sind, spielt ESAKTUELL 1200 seine Stérken aus. Aufgrund der optimierten Eigenschaften
Stérke des ESAKTUELL 1200 erreichen Sie beim Einsatz dieser Stahlglite maximale Sicherheit und steigern
in mm die Wirtschaftlichkeit bei der Herstellung Ihrer Produkte.

905 905 905 905 905 905 905 905

1010 1070 1070 1070 1070 1010 1010 1010 ® Hohe Warmeleitfahigkeit
1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250  Seigerungsarm
1450 1450 1450 1450 1450 1450 1450 B VerschleiBbestandig ’ ’ 1200
1600 1600 1600 1600 1600 1600 1500 B Optimale ReparaturschweiBbarkeit ESA KT U E I_ I_
1600 B Gute Polierfahigkeit Hervo rrag ende
GroBere Abmessungen auf Anfrage lieferbar = Wirtschaftliche Zerspanbarket Nal’belgeﬂSChaﬂeﬂ

Uber den gesamten
Querschnitt! M

o 3

W
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ESAT I_AS42 Charakteristik bzw. Verwendungszweck: E S 7 _"

GleichmaBig hohe Harte Uber den Quer-

Sonderlegierung schnitt, sehr gut schweiBbar, gute Polier- und 1.2360
Narbbarkeit, hohe Warmeleitfahigkeit, gute X48CrMovs-1-1
Standzeiteigenschaften

Harte: 38 - 42 HRC

Werkstoff mit sehr hohem Zahigkeitspotenzial, gute Druckfestigkeit und hohe VerschleiBbestandigkeit auch bei hdheren

ST 205 255 305 355 405 Temperaturbeanspruchungen wie z.B. in Schmiedegesenken oder bei Werkzeugen fiir das Warmpresshérten.

in mm

1650 1650 1650 1650 1250 Einsatzgebiet in Werkzeugen fir das Warmpresshérten hochfester Bleche, VerschleiBbeanspruchte Schmiedegesenke,
Scherenmesser, Schnittstempel flr groBe Blechdicken, Matrizen, Lochstempel, Druckrollen und Profilrollen.

Ein polierfahiger, vorverguteter Sonderwerkstoff
der Extraklasse — ESATLAS 42

600 600 600 600 600 600

Mit der neuen Sondergite ESATLAS 42 gibt es jetzt einen Werkstoff, der bei hoher Harte sehr gute
Zahigkeitswerte erreicht. Die Einsatzmdglichkeiten sind vielfaltig — ESATLAS 42 wird sowohl im
Kunststofformenbau als auch in der Metallumformung verwendet und ist bis zu einer Starke von 405 mm

lieferbar.

Dieser Werkstoff bietet: E S 7" L

B Gute Polierfahigkeit fiir eine Top-Oberflachenqualitat

B Hohe Zahigkeit fir lange Standzeiten Material auf Anfrage lieferbar

B VerschleiBbestandigkeit Eigenschaften und Verwendung analog ES7V, jedoch wegen abgesenkter Legierungslage noch
hoéheres Zahigkeitspotenzial bei abgesenkter VerschleiBbestéandigkeit.

B GleichmaBige Durchvergltung

B Hohe Narbsicherheit

B Hohere Warmeleitfahigkeit

P% ESATLAS*-
7 4 Eine Form darf
" verschleien,
aber nicht reiBen! &
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ES 275 K

1.2767, weichgegltht

45NiCrMo16

Festigkeit: max. 285 HB (965 N/mm?2)

Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
gut hartbarer und zaher Werkzeugstahl fur
Kunststoffformen, Schneidwerkzeuge flir dickere
Abmessungen und Schrottscherenmesser

Durchmesser

in mm

20,5

131

141

26

31
151

36

161

41
172

46
182

51
192 202 212 222 232 242

338 358 383 403 423 453 503

56

61

66

Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht

71 76

81
262 262 272 282 303

86

101

111

121
3183

Starke

in mm

20

160
200
250
300
400
500
1010
1250
1600

60
80
100
160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600

60
80
100
110
140
160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600

1250

60
80
100
110
130
160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600
2000

1250

60
80
100
110
130
160
200
250
300
350
400
450
500
1010
1250
1600
2000

1010

80
100
110
120
130
140
150
160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600
2000

1010 100
110
120
130
160
200
250
300
350
400
450
500
1010
1250
1600
2000

160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600
2000

1010

160
200
250
300
350
400
500
1010
1250
1600

160
200
250
300
350
400
500
1010

1010

Stérke
in mm

200 1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010 1010
250
300
350
400
500
1010

Vierkant
in mm

E S 27 5 K E S U Charakteristik bzw. Verwendungszweck:
hochglanzpolierbarer, sehr zéher Werkzeugstahl

1.2767 ESU, weichgegliht fur Kunststoffformen, Schneidwerkzeuge flr dicke
45NiCrMo16 Abmessungen und Schrottscherenmesser

Festigkeit: max. 285 HB (965 N/mm?)

Stérke

: 300
in mm

600
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Charakteristik bzw. Verwendungszweck: G 1 ht t b II St hI
ES 60 S universell einsetzbarer Olharter fur Schneid- und BWIc s a e e a

1.2842, weichgegliht Stanzwerkzeuge bis 6mm Blechdicke, Umform- und
90MnCrVv8 Messwerkzeuge
Festigkeit: max. 229 HB (770 N/mm?2) rund/vierkant in kg/m
!Durchmesser Ausfuhrung: geschélt bzw. Uberdreht Abmessung vierkant Abmessung vier Abmessung rund vier Abmessung rund  vierkant
in mm in mm in mm kant in mm kant in mm
20,6 26 31 36 41 46 oYl 56 67 66 71 /6 81 91 101 111 121 131 10 0,62 0,79 53 17,3 22,1 140 120,8 1539 340 712,7 907,5
141 1561 161 172 182 192 202 212 222 232 242 262 262 272 282 292 303 323 12 0,89 1,13 56 186 237 145 129,6 165 350 755,2 961,6
333 353 363 403 423 453 503 14 1,21 1,64 58 20,7 26,4 150 138,7 176,6 360 799 1017,4
15 1,39 1,77 60 22,2 28,3 155 1481 1886 370 844 1074,7
Starke 16 1,68 2,01 63 24,6 312 160 57,8 201 380 8902 113556
in mm
: 18 2 2,564 65 26 332 165 167,8 2137 390 937,7 1194
40 30 30 40 40 50 60 80 1070 100 150 300 600
19 2,23 2,83 68 286 36,3 170 1782 226,9 400 986,4 1256
50 40 40 50 50 60 80 100 120 200
20 2,47 3,14 70 30,2 385 175 1888 2404 410 1036,3 1319,6
80 50 50 60 60 80 1700 120 150 250
22 2,98 3,8 73 32,9 41,8 180 199,7 254,83 420 1087,6  1384,7
100 60 60 80 80 1700 120 150 200 300
23 3,26 4,15 75 34,7 44,2 185 211 268,7 430 1139,9 1451,5
80 80 700 100 120 150 200 250 505
24 3,66 4,62 78 37,6 47,8 190 222,6 2834 440 11936 15198
700 100 120 120 150 180 @ 250 300 1010
26 4,17 5,31 80 396 80,2 200 246,6 314 450 12484  15689,6
120 120 150 150 180 200 300 505
27 4,49 5,72 83 42,5 54,1 210 271,9 3462 500 1641,3 1962,5
150 200 200 200 250 505 1010
28 4,83 6,15 85 44,5 56,7 220 2984 3799 550 1864,9 2374,6
200 250 260 250 300 1010
30 5,68 7,07 88 47,7 60,8 230 326,17 4153 600 22194 2826
505 805 300 300 @ 505
32 6,31 8,04 90 499 636 240 355,17 452,2 650 2604,7 3316,6
505 350 1010
34 7,13 9,07 95 55,6 70,8 250 385,83 490,6 700 3020,9 3846,5
505
35 7,65 9,62 100 61,7 7856 260 416,8 530,7 750 3467,8 4415,6
1070
36 7,99 10,2 105 68 86,5 270 4494  572,3 800 39456 5024
38 89 11,3 110 74,6 95 280 483,83 6154 850 4454,2  5671,6
in mm
42 10,9 13,8 120 88,8 113 300 554,9 706,56 950 55639  7084,6
20 25 30 40 50 60 70 80 90 700 120 150 200 300
45 12,6 15,9 125 96,3 122,7 310 592,56  754,4 71000 6165 7850
48 14,2 18,1 130 104,2 1327 320 631,83 8038
50 16,4 19,6 135 1124 1431 330 671,4 854,9
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Gewichtstabelle Stahl

flach

in kg/m

Starke in mm

Stérke in mm

40
45
50
55
60
65
70
80
90
100
120
140
150
180
200
220
2560
280
300
320
350
400
450
500
550
600
700
800
900
1010
1250
1600
2000

10
3,14
3,63
3,93
4,32
4,71
51
556
6,28
7,07
7,85
9,42
11
11,8
14,1
15,7
17,3
19,6
22
23,6
25,1
27,6
31,4
35,3
39,3
43,2
47,1
55
62,8
70,7
79,38
98,1
125,6
157

12

3,77
4,24
4,71

518
5,65
6,12
6,69
7,64
8,48
9,42
11,3
132
14,1

17

18,8
20,7
23,6
26,4
28,8
30,1

38

37,7
42,4
47,1

51,8
56,56
65,9
76,4
84,8
95,1

117,8
150, 7
188,4

15
4,71
538
5,89
6,48
7,07
7,656
8,24
9,42
10,6
11,8
14,1
16,5
17,7
21,2
23,6
25,9
29,4
33
35,3
37,7
41,2
47,1
53
58,9
64,8
70,7
82,4
94,2
106
118,9
147,2
188,4
235,56

20
6,28
7,07
7,85
8,64
942
10,2

11
12,6
14,1
15,7
18,8

22
23,6
28,8
31,4
34,5
39,3

44
47,1
50,2

55
62,8
70,7
78,6
86,4
94,2
109,9
125,6
141,38
168,6
196,83
251,2

314

25
7,85
8,83
9,81
10,8
11,8
12,8
18,7
15,7
17,7
19,6
23,6
27,6
29,4
35,3
39,3
43,2
49,1

55
58,9
62,8
68,7
786
88,3
98,1
107,9
117,8
137,4

157
176,6
198,2
245,3

314
392,65

30
9,42
10,6
11,8
13
14,1
15,3
16,5
18,8
21,2
23,6
28,8
33
35,3
42,4
47,1
51,8
58,9
65,9
70,7
75,4
82,4
94,2
106
117,8
129,56
141,38
164,9
188,4
212
237,9
294,4
376,8

471

35
11
12,4
13,7
15,1
16,5
17,9
16,2
22
24,7
27,6
338
38,6
41,2
49,5
55
60,4
68,7
76,9
82,4
87,9
96,2
109,9
123,6
137,4
151,1
164,9
192,38
2198
247,3
277,65
343,4
439,65
549,5

40
12,6
14,1
15,7
17,3
18,8
20,4

22
25,1
28,3
31,4
37,7

44
47,1
56,5
62,8
69,1
78,5
87,9
94,2

100,5
109,9
125,6
141,3

157

172,7
188,4

219,8

251,2

282,6

317,1
392,5
502,4

628

50
15,7
17,7
19,6
21,6
23,6
25,56
27,5
31,4
35,3
39,3
47,1

55
58,9
70,7
78,6
86,4
98,1
109,9
117,8
125,6
137,4

157
176,6
196,3

215,9
235,56
274,8
314
363,83
396,4
490,6
628
785

60
18,8
21,2
23,6
25,9
28,3
30,6
38
37,7
42,4
47,1
56,5
65,9
70,7
84,8
94,2
103,6
117,8
131,9
141,3
150,7
164,9
188,4
212
235,56
259,1
282,6
329,7
376,8
423,9
475,7
588,8
763,6
942

70
22
24,7
27,6
30,2
338
35,7
38,6
44
49,5
55
65,9
76,9
82,4
98,9
109,9
120,9
137,4
163,9
164,9
175,8
192,3
219,8
247,83
274,8
302,2
329,7
384,7
439,6
494,6
565
686,9
8792

1099

80
25,1
28,3
31,4
34,5
37,7
40,8

44
50,2
56,5
62,8
75,4
87,9
94,2

113
125,6
138,2

157
175,8
188,4
201

219,8
251,2
282,6
314
345,4
376,8
439,6
502,4
565,2
634,3
785
1004,8
1256

Stérke in mm

Stérke in mm

40
45
50
55
60
65
/70
80
90
100
120
140
150
180
200
220
250
280
300
320
350
400
450
500
550
600
700
800
900
1010
1250
1600
2000

28,8
31,8
35,3
38,9
42,4
45,9
49,5
56,5
63,6
70,7
84,8
98,9
106
127,2
141,83
155,4
176,6
197,8
212
226, 1
247,83
282,6
317,9
363,83
388,6
423,9
494,6
565,2
635,9
/13,6
883, 1
1130,4
1413

31,4
35,3
39,3
43,2
47,1
51
55
62,8
70,7
78,5
94,2
109,9
117,8
141,38
157
172,7
196,83
219,8
235,56
251,2
274,8
314
353,83
392,56
431,8
471
549,56
628
706,5
792,9
981,83
1256
1570

34,5
38,9
43,2
47,6
51,8
56,1
60,4
69,1
77,7
86,4
103,6
120,9
129,56
1565,4
172,7
190
215,9
241,8
269,1
276,83
302,2
345,4
388,6
431,8
474,9
5181
604,5
690,8
77,2
872,1
1079
1382
1727

37,7
42,4
47,1
51,8
56,5
61,2
65,9
75,4
84,8
94,2
113
131,9
141,38
169,6
188,4
207,2
235,65
263,8
282,6
301,4
329,7
376,8
428,9
471
5181
565,2
659,4
763,6
847,8
9561,4
1178
1507
1884

40,8
45,9
51
56,1
61,2
66,3
71,4
81,6
91,8
102,1
122,56
142,9
1631
188, 7
204,1
224,65
265,1
285,7
306,2
326,6
357,2
408,2
459,2
510,3
561,83
612,83
/14,4
816,4
9186
1031
1276
1633
2041

44
49,5
55
60,4
65,9
71,4
76,9
87,9
98,9
109,9
131,9
153,9
164,9
197,8
219,8
241,8
274,8
307,7
329,7
351,7
384,7
439,6
494,6
549,5
604,5
659,4
769,3
879,2
989,1
1110
1374
1758
2198

47,1
53
58,9
64,8
70,7
76,56
82,4
94,2
106
117,8
141,38
164,9
176,6
212
235,56
259,1
294,4
329,7
358,3
376,8
412,17
471
629,©
588,8
647,6
706,5
824,3
942
1060
1189
1472
1884
2355

50,2
56,5
62,8
69,1
75,4
81,6
87,9
100,5
113
125,6
180,7
175,8
188,4
226,1
251,2
276,3
314
351,7
376,8
401,9
439,6
502,4
565,2
628
690,8
768,6
8792
1006
1130
1269
1570
2010
2512

55
61,8
68,7
75,6
82,4
89,8
96,2
1088
123,6
137,4
164,9
192,3
206, 1
247,3
274,8
302,2
343,4
384,7
412,1
439,6
480,8
549,56
6182
686,9
755,6
824,3
961,6
1099
1236
15387
1717
2198
2748

61,2
68,9
76,6
84,2
91,8
99,5
107,2
122,56
137,8
153,1
183,7
214,3
229,6
275,56
306,2
336,8
382, 7
428,6
459,2
489,8
535,8
612,3
688,8
765,4
841,9
918,56
1071,5
1225
1378
1546
19138
2449
3062

64,4

72,4

80,6

88,6

96,6

104,6
112,6
128,7
144,8
160,9
193,1
225,3
241,4
289,7
321,9
354

402,3
450,6
482,8
515

563,2
643, 7
24,2
804,6
885, 1
965,6
1126,5
1287
1448
1625
2012
2575
3219

38

39
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voestalpine High Performance
Metals Deutschland GmbH

Otto-Hahn-Stralte 3
51580 Reichshof-Wehnrath

Tel.: +49 2265/9940-0
Fax: +49 2265/9940-100

welcome@eschmannstahl.de
www.eschmannstahl.de

Rechtshinweis: Die voestalpine High Performance Metals Deutschland GmbH
(vaHPMD) hat die vorliegenden Informationen mit gréRtmdglicher Sorgfalt
zusammengestellt.

Trotz aller Sorgfalt kénnen sich Daten in der Zwischenzeit verandert haben.
Folglich wird jede Haftung oder Gewahr hinsichtlich der Genauigkeit, Aktu-
alitat, Richtigkeit und Vollstandigkeit der zur Verfiigung gestellten Informati-
onen ausgeschlossen. Bei gemachten Angaben handelt es sich lediglich um
Beschreibungen und Anhaltswerte, welche nur dann verbindlich sind, wenn
sie als Zusagen in einem mit der vaHPMD abgeschlossenen Vertrag
ausdriicklich vereinbart werden. Des Weiteren behalt sich die vaHPMD das
Recht vor, jederzeit ohne Voranmeldung Anderungen vorzunehmen.

Die vaHPMD weist jegliche Haftung fiir Schaden jeglicher Art, einschlieRlich
Folgeschaden, die im Zusam-menhang mit der Verwendung der
bereitgestellten Informationen entstehen, zuriick. Altere Verdffentlichungen
verlieren ihre Giltigkeit.
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